
 

The literature is strictly confidential and not to be duplicated
 
 

                                                              

 

                                                          

 

           
 
        

 INDIAN IRON & STEEL SKILL COUNCIL

Fitter- Levelling

                              
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Name……………………………

Date ……/………/…………….

Admit No. IISSSC/2018-2019………….

 
 

 

 

 

 

 

 

No of Question                    : 56 

Theory Marks                       : 280 

Practical/ Viva Marks          : 720 

Duration Theory                    : 120 Minutes

Duration Practical/Viva        : 3 Hrs 

 

The literature is strictly confidential and not to be duplicated 

  

                                                               

                                                             

INDIAN IRON & STEEL SKILL COUNCIL           
Levelling, Alignment & Balancing

………………….Father’s N a m e ………………………………… 

………. Centre ………………………………………………

…………. 

Marks Obtained Theory : …………

Marks Obtained Prac/viva : ………

Name of Assessor :   

Signature : …………………………………
Duration Theory                    : 120 Minutes 

               
, Alignment & Balancing  

…………………………  

………………………………………………  

………………………………. 

………………………………. 

…………………………….. 



 

The literature is strictly confidential and not to be duplicated 
 
 

                                      
NOS – ISC/NO926 

 

Q [1] During checking the levelling alignment & balance of a machine the requirement is   

         लेव�लगं संरेखण और संतुलन  क� जांच के दौरान �या आव�यकता है 

a) Drawing  �ाइगं                                       b) Checklist  चेक �ल�ट 

        c)Job order      जाव अडा�र                                d) Supervisor   पय�वे�क 

 

Q [2] Levelling, alignment & balancing required for which machine? 

         �कस मशीन के �लए लेव�लगं संरेखण और संतलुन  क� आव�य�ता है 

a) Boiler     बॉयलर                                         b) Furnace     भ�ी 

b) Gear Box    �गयर बॉ�स                              d) Welding machine    वेि�डंग मशीन 

 

Q [3] Why balancing of motor is required?         मोटर क� सतंलुन �य� ज�र� है 

a) Smooth running of motor                       मोटर क� सामा�य चलने के �लए    

b) To eliminate short circuit of motor        मोटर के शॉट� स�क� ट को ख�म करने के �लए 

      c)    High speed of motor                              मोटर क� उ�च ग�त के �लए 

      d)     Speed variation of motor                        मोटर क� ग�त �भ�नता के �लए 

  

Q [4]  Why the levelling of machine done during installation? 

          �थापना के दौरान मशीन का लेव�लगं  �य� �कया जाता है 

         

a) To keep your machine clean                 
अपनी मशीन को साफ रखने के �लए 

b) 
Proper oiling of machine                       

मशीन का उ�चत तेल लगाने के �लए 

c) 
The best production can be attained      

सबसे अ�छा उ�पादन �ा�त करने के �लए 

d) 
To keep your machine trim                   

अपनी मशीन ��म रखने के �लए 

 

Q [5]  Which instrument is not required for levelling of machine? 

           मशीन के लेव�लगं के �लए कौन सा उपकरण का आव�यकता नह�ं है 

a) Spirit Level    ि�प�रट लेवेल                  b)  Dial Guage डायल गेज 

c) Laser level      लेजर लेवेल                      d) Micrometer     माइ�ोमीटर 

 

Q [6]  What is dynamic balancing? :          ग�तशील संतुलन �या है 

 

a) 
Balancing when a shaft rotates           

संतुलन काय� जब शा�ट घूमता है  

b) 
Balancing when a shaft static             

संतुलन काय� जब एक शा�ट ि�थर है 

c) Balancing of a axial shaft                   
अ�ीय शा�ट क� संतुलन 

d) None of the above                          इन मे से कोइ भी नह� 

Q [7] Before carry out any Levelling, alignment & balancing What is required to do? 

         �कसी लेव�लगं, संरेखण और संतुलन को पूरा करने से पहले �या करना आव�यक है 

 

a) Check the job        
जाब क� जांच कर�                    b)  Plan the job    

जाब क� योजना बनाए ं

c)Prepare tool list        
उपकरण सूची तैयार कर�            d)   All the above    उपर के सभी 
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Q [8]  What is the elevation of an engineering drawing?     इंजी�नय�रगं �ाइंग क� ए�लवेशन  �या है 

a) The top view of an object                     �कसी ऑ�जे�ट का शीष� ��य 

b) The front view of an object                    
�कसी व�त ुका सामने वाला ��य 

c) 
The side view of an object                     

�कसी व�त ुका साइड ��य
 
 

d) Isometric view                                    
आइसोमे��क ��य

 

 

Q [9] Which hand tools are required for levelling alignment & balancing? 

         संरेखण संतलुन और लेव�लगं के �लए कौन सा हाथ उपकरण आव�यक ह� 

a) Hand drill                हाथ ��ल            b) Hand grinder           हाथ �ाई�डार 

c)Torque wrench           टाक�  र�ज            d)None of the above   इन मे से कोइ भी नह� 
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Q [10] How you will prepare before starting a job?         
काम शु� करने से पहले आप कैसे तैयार ह�गे 

 

a) Make a list of tools of spares, tools & tackles        
�पेयर, टू�स और उपकरण क� एक सूची बनाओ 

b) Ask helper to bring tool as per his wish                 
अपनी इ�छा के अनुसार उपकरण लाने के �लए सहायक से पूछ�  

c) 
Do not plan for spares required                              

आव�यक �पेयर के �लए योजना मत करो 

d) Search here & there for spares, tools & tackles     �पेयर, टू�स और टक�स के �लए यहां और वहा ंखोज� 

 

Q [11] How you will prepare a team for performing job?       काम करने के �लए आप एक ट�म कैसे तैयार कर�गे 

 

a) Any one of the shop is choose for the job                  काम के �लए �क�सको भी चयन कर� 

b) List a team members with proper experience & skill         उ�चत अनुभव और कौशल के साथ एक ट�म के सद�य� 

क� सचूी वनाइए 

c) 
Choose inexperience people                                                

अनुभवह�न लोग� का चयन कर� 

d) All the above                                                                उपर के सभी 

 

Q [12] How you will perform a job ?                                  
आप काम श�ु कैसे कर�गे 

a) Start the job without planning                        
योजना के �बना काम शु� कर�    

b) Open the component without any sequence   
�कसी भी अनु�म के �बना मशीन खोल�

 

c) Prepare a sequence list for performing job    
काम करने के �लए अन�ुम सचूी तैयार कर�

 

d) Start job without switch off machine             ि�वच ऑफ करे �बना मशीन के काम शु� कर� 

 

Q [13]  Calibration is not required for which measuring instrument? 

            कौन सा मापने के उपकरण के �लए अंशाकंन क� आव�यकता नह�ं है 

 

a) Steel scale  �ट�ल �केल                             b) Vernier calliper  वा�न�यर के�लपर 

C) Dial gauge   डायल गेज                         d) Micro meter   माइ�ोमीटर 
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Q [14] Which tool is required for aligning a job           
काम सरें�खत करने के �लए कौन सा टूल आव�यक है 

 

A) Torque wrench   टाक�  र�ज                 b) Micrometer    माइ�ोमीटर 

c)Megger    मेगर                                      d) Dial gauge    डायल गेज                          

 

 

 

 

Q [15] Which quality of tools to be used for job?    काम के �लए उपयोग क� जाने वाल� औजार� क� गुणव�ता �या होना चा�हए 

 

a) Tools of reputed company  ��ति�ठत कंपनी के उपकरण 

b) Tools of ISI marked  आईएसआई के उपकरण �चि�नत 

c) Tools have no crack & breakage  उपकरण म� कोई दरार और टूटना नह�ं है 

d) All the above   उपर के सभी 

 

Q [16] What should be the condition of tools?   ओजार� क� ि�थ�त �या होनी चा�हए 

 

a) Broken tools    टुटे हुए ओजार               b)  Cracked tools  पटा हुआ ओजार 

       c)Bend tools     मुडा हुआ ओजार                     d) Tools of good condition   अ�छ� हालात क� ओजार 
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Q [17]  What is the effect of misalignment of a rotating machine?  

            एक घणू�न मशीन के misalignment का �भाव �या है 

 

a) 
Excessive energy consumption                       

अ�य�धक ऊजा� खपत      

b) 
Smooth running of machine                            

मशीन क� �चकनी दौड़ 

c) Operation life extended                                   
ऑपरेशन जीवन �व�ता�रत 

d) 
No vibration in machine                                  

मशीन म� कोई कंपन नह� ं

 

Q [18]  What measurements not to be done for proper checking of alignment? 

            संरेखण क� उ�चत जांच के �लए �या �या माप नह�ं �कया जाना चा�हए 

 

a) 
Vibration measurement    

कंपन माप          b)  Tension measurement    
तनाव माप 

b) Twist measurement   ��व�ट माप                  d) Straightness measurement   सीधे माप 

 

Q [19]  Why balancing is required for rotating masses?    

              घमूने वाले उपकरण के �लए सतंुलन क� आव�यकता �य� है 

 

a) To reduce axial force                                 अ�ीय बल को कम करने के �लए 

b) To reduce tensional force                           तनावपूण� बल को कम करने के �लए 
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c) To eliminate eccentricity of rotors             रोटस� क� सनक� को ख�म करने के �लए 

d) To eliminate shearing force                  
कताई बल को ख�म करने के �लए 

 

Q [20]  The use of magnetic marking block:          चुंबक�य अंकन �लॉक का उपयोग �या है 

 

a) To scribe parallel lines       समांतर रेखाओं को �लखने के �लए   b)    Aligning of a job     जाब का संरेखण 

c) To prepare a drawing    एक �च� तयैार करने के �लए       d)  Coupling of flange    �ले�ज का यु�मन 

 
 

  Q [21]  What is the use of torque wrench?           टाक�  र�च का उपयोग �या है 

   

a) To measure torque of a machine               एक मशीन के टाक�  को मापने के �लए 

b) For aligning of a shaft                               
एक शा�ट के संरेखण के �लए 

c) For levelling of a pump                             
एक पंप के �तर के �लए 

d) To exercise prescribed torque during tightening nut/bolts    
नट / बो�ट कसने के दौरान �नधा��रत टाक�  का �योग 

करना 

 

      Q [22]  What is the least count of Vernier?    व�न�यर क� कम से कम �गनती �या है 

 

a) 0.01 mm            b) 0.1 mm            c) 0.02 mm          d) 1.0 mm 

    
Q [23]  What is the use of filler gauge? : �फलर गेज का उपयोग �या है 

 

a) To fill up a gap                        एक अंतर भरने के �लए        

b) 
To measure width of a gap      

एक अंतर क� चौड़ाई मापने के �लए   

c) 
To measure length                   

लंबाई मापने के �लए   

d) 
To measure diameter               

�यास मापने के �लए 

 

    Q [24] With whom you will contact in case of any clarification in an engineering drawing? 

                इंजी�नय�रगं �ाइंग म� �कसी भी �प�ट�करण के मामले म� आप �कससे सपंक�  कर�गे 

 

a) Forman          
फोरमैन                          b)    Engineering incharge     

इंजी�नय�रगं �भार� 

c)Manager            �बंधक                             d)   Draftsman                         �ा��समनै 

 

Q [25]  What do you understand about checklist of jobs?   जाब क� चेक�ल�ट के बारे म� आप �या समझत ेह� 

 

a) Sequence of jobs to be carried out               जाब का अन�ुम �कया जाना चा�हए 

b) List of materials                                           साम�ी क� सचूी    

c)  List of manpower                                        जनशि�त क� सचूी 

d) Logbook of job                                             
जाब क� लॉगबुक 
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Q [26]  What is the tolerance for a job?                     जाब के �लए टलार�स �या है 

 

a) Strength of material of the job                     जाब क� साम�ी क� ताकत 

b) Maximum & minimum limit of the job        जाब क� अ�धकतम और �यूनतम सीमा 

c) Stress of a job                                               जाब का तनाव 

d) Malleability of metal                                    धातु क� लचीलापन 

 

Q [27]  What is fixture?                        ि�थरता �या है 

 
a) Forma to carryout mass production of a fixed size job   

              एक �नि�चत आकार क� नौकर� के बड़े पैमाने पर उ�पादन करने के �लए फॉमा� 

b) Fixing a job                              जाब �फि�संग 

c) Checking of a job by fixture    ि�थरता से नौकर� क� जांच 

d) Length & breadth of a job       जाब क� लंबाई और चौड़ाई 

 

 

 

 

 

 

Q [28]  What is fits?                        �फट �या है 

a) Fitting of a job                  जाब का �फ�टगं                    b) Marking of a job    जाब का �नशान 

c)The desired fits of a job    जाब क� वां�छत �फट बैठता है     d)  Fitting of nut in a bolt   एक बो�ट म� नट का �फ�टगं 

 

Q [29]  What is power tool?      पावर टूल �या है 

 

a) Tools work by pneumatic/electrical power       उपकरण जो वायवीय / �व�युत शि�त �वारा काम करते ह� 

b) Tools used by hand               हाथ से इ�तमेाल �कया जाने वाला उपकरण 

c) Tools to check limit              सीमा क� जांच करने के �लए इ�तेमाल �कया जाने वाला उपकरण 

d) Tools for alignment               संरेखण के �लए इ�तेमाल �कया जाने वाला उपकरण 

 

Q [30]  What is the least count of micrometre?        माइ�ोमीटर क� कम से कम �गनती �या है 

 

a) 0.10 mm 
b) 0.001 mm 
c) 0.01 mm 
d) 1.0 mm 

 

Q [32]  How do you ensure fitness of rotating machine? 

            आप घणू�न मशीन क� �फटनेस कैसे सु�नि�चत करते ह� 

a) No vibration         कोई कंपन नह� ं                        b)     Minimum heat   �यूनतम गम�   

c)No abnormal sound      कोई असामा�य �व�न नह�ं       d) All the above   उपयु��त सभी 

 

Q [33]  To whom you will report in case of deviation of parameters? 

             पैरामीटर के �वचलन के मामले म� आप �कसके बारे म� �रपोट� कर�गे 

 

a) Supervisor               पय�वे�क                      b) General Manager    महा�बंधक 
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c)Co-workmen    सह-कामगार                     d) Office superintendent  काया�लय अधी�क 

 

Q [34]  Which is not hand tools?           कौन सा हाथ उपकरण नह� ंहै 

a) Spanners          �पेनर                           b) Hammer   हेमर  

c)Hand drill    हाथ ��ल                              d)Screw driver   ��ु �ाइवर 

 

Q [35]  Which is not a measuring instrument?    कौन सा मापने वाला उपकरण नह�ं है 

 
a)Vernier     व�न�यर                                       b)    Dial gauge    डायल गेज                          

c)Torque wrench    टाक�  र�ज                     d) Micro meter    माइ�ोमीटर 

 

Q [36]  Which is not a type of balancing of machine?         कौन सा मशीन के सतंुलन का एक �कार नह�ं है 

 

a)  Vector method     वे�टर �व�ध                   b)  Stroboscope light method      ��ोबो�कोप �काश �व�ध 

 

c)  Centrifugal balancing        के��ापसारक संतुलन              d) Field balancing    फ��ड संतुलन 

 

Q [37]  Why counter weight is required?           काउ�टर वजन �य� ज�र� है 

a) Alignment of a machine                         एक मशीन का संरेखण के �लए    

b) Proper fitting of a job                             जाब के उ�चत �फ�टगं के �लए 

c)To balance a mechanical system             एक यां��क �णाल� को संतु�लत करने के �लए 

d)For weighing in a weigh bridge              एक वजन पुल म� वजन के �लए 

 

Q [38] Which is not a vibration testing method?          कौन सा एक कंपन पर��ण �व�ध नह�ं है 

a) Static compensation method              �टे�टक मुआवजे �व�ध 

b) Non destructive test                           गैर �वनाशकार� पर��ण 

c) Complex elastic modulus                  कॉ��ले�स लोचदार मॉ�यूलस 

d) The exitor control method                          एि�सटर �नयं�ण �व�ध 

 

Q [39] How you will ensure the alignment of parts?       आप पाट�स के संरेखण को कैसे सु�नि�चत कर�गे 

a) By touching the parts                                     पाट�स को छूकर 

b) By checking through engineering drawing    इंजी�नय�रगं �ाइंग के मा�यम से जांच कर 

c) By visual checking                                               ��य जांच �वारा 

d) All the above                                                  उपयु��त सभी 

 

Q [40] How you will ensure the fitness of a machine?   आप मशीन क� �फटनेस कैसे सु�नि�चत कर�गे 

 

a) Checking its temperature          इसक� अपने तापमान क� जांच 

b) Checking its vibration               इसक� कंपन क� जांच 

c) Checking by a dial gauge          डायल गेज �वारा जांच 

e) All the above                            उपयु��त सभी 
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Q [41] How you will check the vibration of a machine?     आप मशीन क� कंपन कैसे जांच�गे 

 

a) By hearing sound                              �व�न सुनकर 

b) Checking by a vibration meter          एक कंपन मीटर �वारा जांच 

c) Checking by a vernier                        एक व�न�यर �वारा जांच 

d) By visual checking                             ��य जांच �वारा 
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Q [42]  What hazards you will not face during bench fitting jobs?  

              ब�च �फ�टगं जाब के दौरान आपको �कस खतरे का सामना नह�ं करना पड़ेगा 

          a)  Slipping of hand tools …                        हाथ औजार� क� �फसलन ... 

          b)  Sharp edges of job …                                जाब के तजे �कनारे . 

          c)  Toxic fume                                            �वषा�त धएंु 

         d)  eye injury with chips of metal                धातु के �च�स के साथ आंख� क� चोट 

 
Q [43]  Which type of fire extinguisher not used in your  shop floor? 

             आपक� शाप �लोर म� �कस तरह का आग बुझाने वाला य�ं उपयोग नह� ं�कया जाता है 

a) Foam type                         फोम �कार 

b) Carbon dioxide type        काब�न डाइऑ�साइड �कार 

c) Oxygen type                    ऑ�सीजन �कार 

d) Water type                               पानी का �कार 

 

Q [44] Which is most useful method to improve housekeeping in your shop floor? 

         कौन सा आपक� शाप �लोर क� मंिजल म� हाउसक��पगं म� सुधार करने के �लए सबसे उपयोगी तर�का  है 

a) Implementation of 5S method                 5 एस �व�ध का काया��वयन 

b) Spreading the debris in shop floor          शाप �लोर मंिजल म� मलबे फैलाना 

c) Spiting on shop floor                               शाप �लोर मंिजल पर थकूना 

d) Regular sweeping                                               �नय�मत सफाई 

 

Q [45] Which Safety signs to be displayed in your shop floor   आपक� शाप �लोर म� कौन से सुर�ा सकेंत �द�श�त �कए जाएंगे 

a) No smoking                        धू�पान नह� ं

b) Slipping & tripping signs   पच� और ���पगं संकेत 

c) Use proper PPE’s                       उ�चत पीपीई का �योग कर� 

d) All of the above                 उपयु��त सभी 

Q [46] How do you ensure electrical safety in your shop floor 

            आप अपनी शाप �लोर म� �व�युत सुर�ा कैसे सु�नि�चत करत ेह� 

a) Not using of plug tops                        �लग टॉप का उपयोग नह�ं करना 

b) Use of MCB in electrical circuit        �व�युत स�क� ट म� एमसीबी का उपयोग 

c) No insulation in welding machine     वेि�डंग मशीन म� कोई इ�सुलेशन नह� ं
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d) Loose wiring                                               लूज तार� 

 

Q [47] How you will respond in case of emergency situation?   आपातकाल�न ि�थ�त के मामले म� आप कैसे ��त��या द�गे 

a) Don’t raise any alarm                             कोई अलाम� मत बजाओ 

b) Not to intimate emergency controller    आपातकाल�न �नय�ंक को सचुना नह� ंदेना 

c) Try to rescue on your own                     अपने आप को बचाने क� को�शश करो 

d) Prepare a emergency response plan                 एक आपातकाल�न ��त��या योजना तैयार कर� 

 

Q [48] What PPE’s is not used during fitting work?  �फ़�टगं काम करने के दौरान कौन से पीपीई का उपयोग नह� ं�कया जाता है 

a) Ear plug                   कान �लग          b)      Safety shoe         सुर�ा जूत े

c)Hand gloves   हाथ द�ताने               d)Safety helmet    सुर�ा हेलमेट 

 

Q [49] Which is not a common hazards during welding jobs:  वेि�डंग जाब के दौरान कौन सा आम खतरे नह�ं ह� 

a) Radiation     �व�करण                                 b)   Fire incident   आग क� घटना 

c)Injury of eye    आंख क� चोट                         d)   Toxic fumes    �वषा�त धएंु 

 

Q [50] What should be done after any accident?   �कसी भी दघु�टना के बाद �या �कया जाना चा�हए 

 

a) Inform supervisor & departmental head  पय�वे�क और �वभागीय �धान को सू�चत कर� 

b) Prepare a accident report and send to safety department   एक दघु�टना �रपोट� तैयार कर� और सुर�ा �वभाग 

को भेज� 

c) Give first aid and send hospital    �ाथ�मक �च�क�सा द� और अ�पताल भेज� 

d) All the above   उपयु��त सभी 
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Q [51] How do you communicate with team members & supervisors? 

             आप ट�म के सद�य� और पय�वे�क� के साथ कैसे सवंाद करत ेह� 

 

a) Directly contacting or by telephone with supervisors & team members 

पय�वे�क� और ट�म के सद�य� के साथ सीधे सपंक�  या टेल�फोन �वारा 

b)    Through e-mail      ई-मेल के मा�यम से 

c) Via other person   अ�य �यि�त के मा�यम से 

d) Through letter    प� के मा�यम से 

 

Q [52] Which type of behaviour is expected fro you in shop floor?  

              शाप �लोर म� आप �कस �कार के �यवहार क� उ�मीद कर रहे ह� 

a) Good behaviour   अ�छा �यवहार                b)   Helping hand   मदद क� उ�मीद करना 
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c)Positive thinking   सकारा�मक सोच           d)All above   उपयु��त सभी 

 

Q [53] To maximise effectiveness what you will do in shop floor? 

           �भावशीलता को अ�धकतम करने के �लए आप शाप �लोर म� �या कर�गे 

a) Do the job as per your wish            अपनी इ�छा के अनसुार काम कर� 

b) Consult with supervisor & colleagues    पय�वे�क और सहयो�गय� के साथ परामश� कर� 

c) Ask helper to do the job            नौकर� करने के �लए सहायक से पूछो 

d) No one of the above                   उपरो�त म� से कोई भी नह� ं

 

Q [54] How you will receive information from supervisor?   आप पय�वे�क से जानकार� कैसे �ा�त कर�गे 

 

a) Listen patiently                                        धैय�पूव�क सुनो 

b) Don’t try to understand accurately    सट�क समझने क� को�शश मत करो 

c) Handle mobile phone when he is giving instruction   जब वह �नद�श दे रहा है तो मोबाइल फोन को 

संभाल� 

d) Do not attentive to his instructions   उनके �नद�श� पर �यान न द� 

 

Q [55] How you will pass information to authorised person? आप अ�धकृत �यि�त को जानकार� कैसे पास कर�गे 

 

a) Careless about passing information           जानकार� पास करने के बारे म� लापरवाह� 

b) Do not pass information to appropriate person       उ�चत �यि�त को जानकार� पास न कर� 

c) Pass the information accurately to authorised person.      अ�धकृत �यि�त को सह� जानकार� पास कर�। 

d) None of the above                                 उपयु��त म� से कोई नह� ं

 

Q [56] How should your tone pitch & language at shop floor   शाप �लोर पर आपक� �वर �पच और भाषा कैसे होनी चा�हए 

 

a) Use abusive language in shop floor         शाप �लोर म� अपमानजनक भाषा का �योग कर� 

b) Be polite during conversation            वाता�लाप के दौरान �वन� रहो 

c) Talk supervisor with high pitch           पय�वे�क से उ�च �वर मे बात कर� 

d) All the above                                     उपयु��त सभी 
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